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Abstract of DE3727467 

A four-way fixture for reversing the direction of 
flow of liquid or gaseous media conveyed in pipe 
systems comprises a housing with pipe sockets 
attached to its casing for the delivery and 
discharge of the medium and a rotary drum 
concentric with the longitudinal median axis of 
the housing on which are mounted the 
connecting elements for alternating connection of 
the pipe sockets for forward and reverse flow. 
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% 4-Wege-Armatur zum Umlenken der Stromungsrichtung von in Rohrleitungs-Systemen gefuhrten, flussigen 
Oder gasformigen Medien 



4-Wege-Armatur zum Umkehren der Stromungsrichtung 
von in Rohrleitungs-Systemen gefOhrten flQssigen Oder gas- 
formigen Medien, wobei die Anmatur von einem Gehause 
mit an dessen Mante! angeschlossenen Rohrstutzen fOr die 
Zu- und Abstromung des Mediums und einer konzentrisch 
zur Ldngsmittelachse des Gehauses angeordneten und in 
diesem drehbaren Trommel besteht, an der die Verbin- 
dungswege fur die wechselweise Verbindung der Rohrstut- 
zen fur Vor- und Rucklauf angebracht sind. 



< 

CM 

CO 
Ul 

Q 




53 

m 

3 



BUNDESDRUCKEREI 01.89 808 869/108 11/60 



OS 37 27 467 



Patentanspruche 

1. 4-Wege-Armatur zum Umkehren der Strd- 
mungsrichtung von in Rohrleitungs-Systemen ge- 
fuhrten, Hfissigen oder gasfarmigen Medien, insb. 5 
bei Warmeaustauschern, Kondensatoren u. a, wo- 
bei die Annatur ein zyiindrisches Gehause mit an 
dessen Mantel angeschlossenen Rohrstutzen fur 
deren AnschluB an Zu- und AbfluBleitungen des 
Rotirleitungs-Systems aufweist, und diese Rohr- 10 
stutzen ffir Vor- und Rupklauf der Strdmung je- 
weils parallel zueinander am Gehause angebracht 
sind, sowie im Gehause selbst ein Umlenkkorper 
ffir die Umkehrung der Stramungsriehtung des Me- 
diums von einer H- zu einer X-Stellung und range- 15 
kehrt vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Umienkkarper von einer konzentrisch zum 
Gehause (2) angeordneten Trommel (4) mit an die- 
ser angebrachten Stromungswegen (5, 6, 7) ffir die 
H- und X-Steliung gebildet wird, von denen die 20 
Stromungswege fur die H-formige Durchstromuiig 
der Armatur (1) als zwei, die Rohrstutzen (3) ver- 
bindende Rohrleitungen (5) und die Strdmungswe- 
ge fur die X-f8rmige Durchstramung der Armatur 
als ebenfalls zwei, diese Rohrleitungen mindestens 25 
teilweise ummantebide und die Rohrstutzen umlen- 
kend verbindende Kammern (6, 7) gebildet werden, 
von denen beide, Rohrleitungen und Kammern, mit 
den Rohrstutzen des Gehauses wechselseitig ver- 
bindbar sind, und daB die Trommel urn die Langs- 30 
mittelachse (X) des Gehauses in diesem drehbar 
gelagert,:wie auch deren Rohrleitungen und Kanv 
mern dichtend mit den Rohrstutzen verbindbar 
sind. 

2. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB die Trommel (4) koaxial zur Langsmittel- 
achse (X) je einen Lagerzapfen (8, 9) aufweist, und 
daB diese Trommel liber diese Lagerzapfen am Bo- 
den (36) und Deckel (32) des Gehauses (2) drehbar 
gelagertist 40 

3. Armatur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB jeder Lagerzapfen (8, 9) konzentrisch urn 
die Langsmittelachse (X) am Mantel der ihm be- 
nachbarten Rohrleitung (5) starr verbunden und 
mit seinem auskragenden Ende in jeweils einem 45 
Lager (10, 11) des Gehauses (2) drehbar gelagert ist 

4. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Trommel (4) koaxial zur Langsmittel- 
achse (A) an deren Enden je eine, ringformige 
Sttttzplatte (13, 14) aufweist, und daB diese Stutz- 50 
platte eine konzentrisch zur Langsmittelachse an- 
geordnete Bohrung fur den Durchtritt des jeweili- 
gen Lagerzapfens (8, 9) und mindestens zwei um 
diese Bohrung angeordnete Aussparungen (15, 16) 
fur den Durchtritt des Mediums aufweist 55 

5. Armatur nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aussparungen (15, 16) jeweils gegen- 
tiberliegend und konzentrisch zur Langsmittelach- 
se {X) angeordnet sind 

6; Armatur nach den Anspruchen 3 und 4, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB . jeder Lagerzapfen (8, 9) zu- 
satzlich zu dessen starren Verbindung mit der ihm 
benachbarten Rohrleitung (5) auch an der ihm zu- 
geordneten Stutzplatte (13, 14) starr verbunden ist 
7. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 65 
net, daB fur die Dichtung (19) der Trommel (4) an 
den Rohrstutzen (3) eine um den jeweiligen Rohr- 
stutzen konzentrisch angeordnete Ringdichtung 



(20, 22) vorgesehen ist, und daB diese konzentrisch 
zur Langsmittelachse (Y) des jeweiligen Rohrstut- 
zens kraftschlussig mit dem Mantel der Trommel 
verbindbar ist 

8. Armatur nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ringdichtung von einem radial aus- 
dehnbaren Schlauch (22) gebildet wird, und daB die- 
ser Schlauch zum Zwecke der Abdichtung mit ei- 
nem Druckmittel von auBen beaufschlagbar, zum 
Zwecke des Aufhebens der kraftschlflssigen Ver- 
bindung, d.h. der Dichtwirkung, vom Druckmittel 
entlastbarist 

9. Annatur nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB jeder Rohrstutzen (3) an seinem der Trom- 
mel (4) zugewandten Ende mit einem Ringflansch 
(18) versehen ist, und daB auf diesem Ringflansch 
konzentrisch um die Langsmittelachse (Y) des 
Rohrstutzens mindestens ein Statzkorper (23) fflr 
die Ringdichtung angebracht ist, durch den die 
Ringdichtung radial begrenzt, am Ringflansch ein- 
gebettetbleibt 

10. Armatur nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Sttttzkdrper (23) fur die Ringdich- 
tung (20, 22) von zwei, mit Abstand von einander 
angeordneten, drahtfOrraigen bzw. O-formigen 
Ringen (24) gebildet wird, und daB die Ringdich- 
tung kraftschlussig von diesen Ringen am Ring- 
flansch gehalten wird. 

11. Armatur nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Ringflansch (18) mit mindestens 
einer Bohrung fur ein an der jeweiligen Ringdich- 
tung (20, 22) sitzendes Ventil (27) versehen ist, und 
daB dieses Ventil uber eine aus dem Gehause (2) 
fflhrenden Stichleitung (28) mit einer Druckmittel- 
versorgung verbunden ist 

12. Armatur nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckmittelversorgung eine 
pneumatische ist 

13. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die eine der zwei, die Rohrstutzen (3) 
verbindenden Kammern (6, 7) als eine in der Trom- 
mel (4) diagonal liegende Querleitung (7) ausge- 
fuhrt ist, und daB die andere der zwei Kammern als 
eine die Rohrleitungen (5) und die Querleitung (7) 
umschlieBende Langskammer (6) ausgefuhrt ist, 
und dafl diese Langskammer Of f nungen zu zwei am 
Gehause (2) diagonal angeschlossenen Rohrstutzen 
(3) sowie die um die Langsmittelachse (X) an den 
Stutzplatten (13, 14) vorgesehenen Aussparungen 
(15, 16) aufweist 

14. Armatur nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Trommel (4) mit Ausnahme der 
Durchtritte fur die Rohrleitungen (5) und die Kam- 
mern (6, 7) zu den Rohrstutzen (3) mit einem ge- 
schlosserien Mantel ausgefuhrt ist 

15. Armatur nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Wellenzapf en (8 oder 9) uber des- 
sen Lagerung (10 bzw. 11) hinaus aus dem Deckel 
(32) oder Boden (36) des Gehauses (2) herausge- 
f Qhrt ist und daB an diesem Lagerzapfen ein An- 
trieb (33) fur das Drehen der Trommel (4) im Ge- 
hause anschlieBbar ist 

16. Armatur nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antrieb (33) als elektrischer Stell- 
antrieb ausgefuhrt ist und daB der Deckel (32) oder 
der Boden (36) des Gehauses (2), aus dem der La- 
gerzapfen (8 bzw. 9) herausgef uhrt ist mindestens 
Indikatoren fur die jeweilige Stellung (X- oder 
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H-Stellung) der Trommel (4) im Gehause (2) auf- wasser, durch die Rohre geschickt wird, um ein urn diese 

weist Rohre strdmendes, heiBes Medium abzukflhlea Der 

17. Armatur nach Anspruch 9, dadurch gekenn- Warmeaustausch zwischen diesen Medien erfolgt durch 
zeichnet daB der StQtzkorper (23) von einem die jeweilige Rohrwand des KQhlrohres, an deren In- 
U-forraigen Sattel (25) gebildet wird, und daB zwi- 5 nenwand kristaline Ablagerungen, durch Ausfallen von 
schen den HSckern dieses Sattels die Ringdichtung Salzen oder sonstigen Verunreinigungen des KQWmit- 
(19) eingebettet isL tels, sich bilden. Diese Verunreinigungen, die den War- 

18. Armatur nach den AnsprOchen 9 oder 17, da- meflbergang erheblich behindern und bis zum Ausfall 
durch gekennzeichnet daB der Sttttzkdrper (23) fOr des KQhlrohres durch Korrosion, Verstopfung u. a. fQh- 
die Ringdichtung (19) aus einem metallischen Mate- io ren kdnnen, werden durch ein dem Warmeaustauscher 
rial (Stahl) besteht , integriertes Reinigungssystem fOr die Rohre verhindert 

19. Armatur nach den AnsprOchen 9 oder 17, da- welches sich dadurch auszeichnet, daB am jeweiligen 
durch gekennzeichnet, daB der Sttttzkdrper (23) fur Ende jedes KOhlrohres eine AuffanghQlse angesetzt ist 
die Ringdichtung (19) aus einem elastischen Materi- die dem Auffangen einer durch das Kflhlrohr sich hin 
al(Kunststoff) besteht 15 und her bewegenden Biirste dient Die Bewegung der 

20. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- BQrste durch das Rohr erfolgt durch die Ktthlmittelstrd- 
zeichnet, daB die Trommel (4) neben deren AbstQt- mung selbst die mittels einer solchen 4-Wege-Armatur 
zung ttber die Ringdichrtungen (19) zusatzlich mit- intervallm&flig umgelenkt wird 

tels mindestens eines Gttrtels gegen das Gehause Eine bekannte 4-Wege-Armatur fttr eine derartige 
(2) radial abgestUtzt ist 20 Strdmungsumkehr des Kuhlmediums wird im wesentli- 

21. Armatur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- chen von einem topffdrmigen Gehause und einem in 
zeichnet, daB die Trommel (4) mit einer in deren diesem um eine Achse schwenkbaren Rohr gebildet 
Langsmittelachse (X) liegenden, durchgehenden welches in der sogenannten H-Stellung symmetrisch zur 
Welle ausgestaltet ist, und daB die Enden dieser Langsmittelachse des Gehauses steht und bei der Um- 
Welle in Lagerbttchsen (10, 11) am Boden (36) und 25 kehrung der Strdmung in die X-Stellung dadurch ge- 
Deckel (32) des Gehauses (2) gelagert, sowie der bracht wird, daB es um einen gewissen Winkel um des- 
Abschnitt der Welle zwischen den Lagern durch die sen Achse geschwenkt wird. Am Mantel des Gehauses 
Rohrleitungen (5) und die eine Kammer (7) geffihrt selbst sind die Rohrstutzen fQr Vor- und Rttcklauf des 
und dieser Abschnitt am Mantel der Rohrleitungen Mediums angebracht, und sie sind dort so angeordnet 
undrehbar verbunden ist 30 daB die Leitungen far Vor- und RQcklauf des Mediums 

jeweils parallel angeordnet, verbleiben kdnnen. Die 
- Beschreibung StrSmung des Mediums durch die Armatur erfolgt in 

der Weise, daB bei der H-Stellung das in die Armatur 
Die Erfindung bezieht sich auf eine 4-Wege-Armatur einstrdmende Medium diese im Vor- und Rilcklauf ge- 
zum Umkehren der Strdmungsrichtung von in Rohrlei- 35 radlinig durchwandert, in der X-Stellung dagegen dieses 
tungs-Systemen geftthrten, flQssigen oder gasfarmigen Medium im Vorlauf durch das Rohr, im Rttcklauf dieses 
Medien, insb. bei Warmeaustauschern, Kondensatoren Rohr umspulend, zuriickflieBt Diese Armatur hat sich 
u. a, wobei die Armatur ein zyiindrisches Gehause mit bei vielen Anwendungen sehr gut bewahrt, sie setzt je- 
an dessen Mantel angeschlossenen Rohrstutzen fttr de- doch bei grdBeren Nennweiten insofern gewisse Gren- 
ren AnschluB an Zu- und AbfluBleitungen des Rohrlei- 40 zen, als die Bearbeitung des topffdrmigen Gehauses 
timgs-Systems aufweist, und diese Rohrstutzen fur Vor- vielfach nur mit sehr aufwendigen Maschinen mdglich 
und Rucklauf der Strdmung jeweils parallel zueinander ist was die Kosten der HersteUung erheblich belastet 
am Gehause angebracht sind, sowie im Gehause selbst (vgl. DE-OS 31 47 51 1). 

ein Umlenkkorper fttr die Umkehrung der Strdmungs- DemgemaB iiegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
richtung des Mediums von einer H- zu einer X-Stellung 45 de, eine 4-Wege-Armatur fttr das Umlenken von Strd- 
undumgekehrtvorgesehenist mungsrichtungen, insb. fttr die Anwendung derselben 

Bei einer Reihe von Verfahrensablaufen auf flQssigem bei einem Reinigungs-System fttr Rohre- von Wfirme- 
oder gasfdrmigem Sektor ist es allgemein bekannt austauschern und Kondensatoren, dahingehend weiter- 
Rohrleitungen fttr das Fdrdern von Medien zu verwen- zubiiden, daB diese selbst fttr groBe Rohrnennweiten 
den und mittels dieser diverse Apparate, Aggregate u. a. 50 preisgttnstig hergestellt tuBerst geringe Druckverluste, 
zu verbinden. Ebenso ist es bei einer Reihe derartiger besonders in der H-Stellung, verursacht und zudem eine 
Verfahrensablaufen bekannt die Stromungsrichtung geringe Rtickvermischung des Mediums innerhalb der 
der zu fdrdernden Medien nach vorbestimmbaren Inter- Armatur erlaubt 

vallen umzukehren und hierfttr 4-Wege-Armaturen in Diese Aufgabe wird gemaB der ErFmdung dadurch 
die Rohrleitungen vorzusehen, die wahlweise eine 55 gelost, daB der Umlenkkdrper von einer konzentrisch 
Durchstrdmung der jeweiligen Armatur in einem H-, X- zum Gehause angeordneten Trommel mit an dieser an- 
oder Kreuzweg ermdglichen. Armaturen dieser Art gebrachten Strdmungswegen fur die H- und X-Stellung 
kdnnen als Kugelhahne, Ventile, Schieber oder andere gebildet wird, von denen die Strdmungswege fttr die 
ausgeftthrt sein, und sie kdnnen, je nach deren Einsatz- H-f6rmige Durchstrdmung der Armatur als zwei, die 
gebietmanuellodermaschinellbetatigbarsein. 60 Rohrstutzen verbindende Rohrleitungen und die Str6- 

Ein bedeutendes Anwendungsgebiet derartiger mungswege fur die X-f6rmige Durchstramung der Ar- 
4-Wege- Armaturen ist deren Anwendung bei Warme- matur als ebenfalls zwei, diese Rohrleitungen minde- 
austauschern und Kondensatoren, wie sie fttr vieie Pro- stens teilweise ummantelnde und die Rohrstutzen um- 
zefiablaufe, so beispielsweise bei Kraftwerken, chem. lenkend verbindende Kammern gebildet werden, von 
Industrie, Klimatechnik u. a^ eingesetzt werden. Bei sol- 55 denen beide, Rohrleitungen und Kammern, mit den 
chen ProzeBablaufen handelt es sich vielfach um R6h- Rohrstutzen des Gehauses wechselseitig verbindbar 
ren- Warmeaustauscher und Kondensatoren, bei denen sind, und daB die Trommel um die Langsmittelachse (A) 
in der Regel ein ktthleres Medium, z. B. Oberflachen- des Gehauses in diesem drehbar gelagert wie auch de- 
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r en Rohrleitungen und L~* distend mit den ^^T^^ an ^-o^enen 

^SSZESSZA MaBnahmen haben den ^5^^^^ t^t - 
VortS daB die Armatur nicht nur ohne einen zu gro- ^^1^^^^ Wellenzapfen 8, 9 auf, 
IS maschinellen Aufwand hergesteUt, sondern au^ 5 { am Decke l 12 tew. Boden 13 

selbstfttr groBeNennweken.soeWauberDNl^mm der £ e ^^ hba ; k rt ist Je nach G r6Be der 
StutzenduSnesser, noch preisgttnsug gef erti* twer- ^Gehauses *eM*r g^ g g ^ 

den kann, wodureh deren Ensatzmbglichkeiten erheb- ^ma^ l Konne n oi de / Darstellung in Fig. 3, 
nlS^en-AuchhatdleseA^ ^ g ^~J e K unterbrochen oder wie in der 

sie in der sogenannten No nnalstrSmung, d. h. H-Stel- io ^^^teUung, strichpunktiert ausgefOfart, unun- 
lung, den DurchfluB des Mediums kaum ^behmdert , wo- ggJJ^ ge fA se in. Beiunterbrochener AusfQh- 
durch die Druckverluste wesentlich abgebaut werden. WeDenzapf en 8, 9 sind diese mit ihren den 
Die Absenkung der Druckverluste .fflhrt zu Sm 10^1 aS?wandten Enden am Mantel des je- 
derung der Pumpenergie und folglich auch zu euier er- Lagenr m | ^ bzw d es 

Kcben Energieeinsparung, die sich ^endhch auf 15 ^g^mSSL ™ chlossen . Die Rohre5hlrden 
die Betriebskosten der f«? mten M ^fmfnSmd^ Vor- u^Sauf sindT UeinHg. 1 dargestellt, paraM 
wirktBmwdtererVorteUdieserM^^ ;°i a Xd durch die Pommel 4 gefuhrt, so daB bei 

in gesehenwerden,daB diedrehbareprommelsehr vm- d L der H -Stellung, diese Rohre die 

kungsvollmsb.andenRohrsW f e wSS Stutzen 3 geradlinig und ohne Str6- 

fcann, wodureh ^™f^ a e ^ S^SS Xgsunilen^^ 

fenden Mediums mitdem aufgewamten.rQ^aiJenden mung | Medium ungehindert durch 

MediumkaumauftreteaDieseTattache^ftodenW^ ^ ^ mit pfeilen 12 m der 

kungsgrad.eines Warmeaustauschers bzw Kondensa g^Cangedeuteiist 

tors auBerordentlich wichtig.weil schon _ °S die StrSmungsrichtung des Mediums umkehren 
venrnschungenzuerhebUchenEnergieembuB^^ 25 Um ^ d L ^ X -Stellung zu erreichen, ist die 
Die erfindungsgemaBe Konstruktion der Armatur, so zu K °™ en ;° Kamme m 6, 7 versehen, von 

eWuir™ leilt! Betatigbarke* wie auch Are genngen Trommd 4 ™t *»*wei 

AusmaBe erlaubt eine einfache S, tdTe aTdere Kammer 6 diese und die Rohre 5 

sowoMinneu zuereteuendeak^ ummantelnd umschUeBt Diese zweite Kainmer 6 hegt 

Rohrleitungs-Systeme, da bei dieser fflr das Umlenken so ^^£ n dem ^enmantel der Trommel 4 und den 
bzw.KreuzenderStramungenmeLeitungenwederge- J°™^ a esehenen Emb auten, d.h. den Rohren 5 
kreuzt, noch kompliziert und raumbeanspruchend, urn- ^^/J°S en Kammer 7 und wird zwangslauftg 
gelenkt zu werdenbrauchen. Prfin dun e von zwei KammerhSlften gebildet, die strdmungsmaBig 

Weitere vorteilhafte Weiterbddungen der Erfedun^ mtadestens in deren Ein- und Aussfcrbmbe- 

kbnnen insb. den Unteranspr&chen entoonunenwerden. 35 JJg"™^ ^ verbunde n sind. Zum Zwecke der Ab- 

m den Zeichnungen ist eine Ausf^ Druckverlusten auch wahrend 

fmdungsgemaBen Armatur schematisch dargestellt Es d ™&J™ ng d h - m der X-Stellung, 

den die Rohrstutzen verbindenden Rohrleitungen m 40 P^ 13 £ die l ieH amenderK^^ 
H t|Sen Schnitt durch die Armatur in der Ebene £ren k^Auf ^^"S^ 

den die Rohrstutzen verbindenden Kammem m X-Stel- 45 k6imen> ^ ^ ihrem Umf ang mit dem 

^. 4 emen Schnitt durch die Armatur m der Ebene ^^^V^^^ 
rv-IVinRg.3, lj . 17 auf durch die der jeweihge Wellenzapfen 8,9 gefflhrt 

weitlre Variante der Dichtung zwischen Rohrs^ JTJJ^S Tder Rohre 5 wird eine drehfeste Welle 

und Trommel, wobei die Dtehtung zwischen emem de n ^Jta der^ der Trommel 4 diese 

drahtfdrmigen Halter emgebettetist 55 gescn en ^ ve ^ g . Di eserSteifigkeitgegenVerwmdung 

Fig. 7 einen vergroBerten Ausschmtt (A I durch erne ^; e ^ v J™ di | ^^e, 4 diagonal durchdnngende 

weitere Variante der Dichtung zwischen Rotostutmi trSg^aucn me mnenmantel der Trom- 

und Trommel wobei dieDichtung zwischen den Schen- .|^^ r7 ^S a nden AuBenmantelnderRohreS 

S eines U-formigen Sattels als Halter emgebettet ist J^^^ ^Shlossen ist Durch diese Ver- 

Tti^-^^A-rsaaK ant^stsr^ 

fuhrangderWenefurdenAnmebderTrommel^ Verwmdungenderselbenzufolgenyer- 
strichpunktiertangedeutetemmechanischen Antneb ^ a t^ a tommidaB auch die Endplatten 13, 14 zu 
DieVwege-Amaturlgem^derhier dargerteUten ^^X^b^gen, so daB die Trommel 4 em 
Ausftthrung wird im wesentlichen von emem zylindn- 65 J"2dSdrtmSs Gefiige hat, das auch mit geringem 
fchen Gehluse 2 mit an desser 1 Mante angebrachten ^f^e^eSs Geh^ 
S^Xlt^X^^^ ffS— « - ^n Ringflanschen 18 der m 
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das Gehluse ragenden Rohrstutzen 3 ausgelegt werden 
kaniL 

Um die Trommel 4 gegen das Geh&use 2 bzw. die 
Rohrstutzen 3 abzudichten, sind zwischen diesen und 
der Trommel Dichtungen 19 vorgesehen, die eine Rflck- 
vermischung der Medienstrdme ausschlieBen. Diese 
Dichtungen 19 kdnnen zwar beliebig ausgefOhrt wer- 
den, es empfiehlt sich jedoch, Dichtungen, wie hier dar- 
gestellt, zu verwenden. 



Schlauch 22 in seinem jeweiligen Halter 23 gut sitzend, 
zu halten, empfiehlt es sich, diesen seitlich etwas einzu- 
drticken, wodurch sein rtickwartiger, am Ringflansch 18 
sich abstQtzender Abschnitt eine Radialwulst 30 biidet, 
die in die Ausnehmung 31 des Halters 23 eintauch t 

Diese Dichtung 19 hat den Vorteil, dafi vor Drehen 
der Trommel 4 der Druck im Schlauch 22 abgebaut, um 
nach erfolgter Drehung der Trommel in die H- oder 
X-Stellung wieder aufgebaut zu werden. 1st die jeweili- 



Bei kleineren Abmessungen von Armaturen 1 ist es io ge Stellung erreicht, wird der Schlauch 22 wieder rait 



ausreichend, eine Ringdichtung 19 vorzusehen und diese 
wie in der Darstellung in Fig. 5 zwischen Rohrstutzen 3 
und Trommel 4 anzubringen. 

In diesem Fall hat es sich gut bewahrt, die Dichtung 
19, aus einem Gleitring 20 und einem diesen am AuBen- 
mantel des Rohrstutzens 3 haltenden Sprengring21 aus- 
zufOhren. Dabei stfltzt sich der Ring 21 gegen den Sitz 
eines topff6rmigen Ringkdrpers 22 ab. Der Ring- 
koprper 22 selbst ist am Rohrstutzen 3 Qber dessen 
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dem Druckmhtel aufgefQllt, wodurch sich dieser voll an 
den Mantel der Trommel 4 anlegt und abdichtet Das 
Fullen und Entleeren des Schlauches 22 wird durch eine 
Taktsteuerung ausgeldst, die die Umschaltzyklen regelt 
Um die Trommel 4 im Gehause 2 drehen zu kdnnen, 
ist gem. der Darstellung in Fig. 7 ein Wellenzapfen 8 
nicht nur aus dem Deckel 32 des Gehauses herausge- 
fOhrt, sondern dort noch so verlingert, dafi auf diesen 
ein Handrad oder mechanischer Antrieb aufgesteckt 



Boden 23 angeschweiBt, und es ragt dessen Rand 24 in 20 werden kann. Die Verbindung dieses Wellenzapfens 8 

das Gehause 2 bis zum kurz vor Erreichen des Mantels mit dem Antrieb 33 und/oder Handrad ist allgemein 

der Trommel 4 hinein. Innerhalb dieses Randes 24 ist der bekannt, so daB auf diese hier nicht weiter eingegangen 

Gleitring 20, vorzugsweise aus einem Kuhststoff (z. B. zu werden braucht Der Wellenzapfen 8 selbst ist an 

Polyamid / RCH 1000), eingelegt, der sich mit seinem dieser DurchfOhrung mittels Lagerbilchse 34 und Dich- 

einen Ende gegen den Ring 21 und mit seinem anderen 25 tungen 35 ausgeriistet, um die Drehbarkeit zu gewahr- 

Ende gegen den Mantel der Trommel 4 abstOtzt leisten und einen Leckverlust auszuschlieBen. Der ande- 

Dieser Gleitring 20, der bei Ausfuhrung aus Kunst- re Lagerzapfen 9 kann, wie in der Darstellung ausge- 

stoff gute Gleiteigenschaften aufweist, gleitet sehr rei- ffihrt in dem Topflager 11 am Boden 36 des Gehauses 2 

bungsarm auf dem Mantel der Trommel 4, so daB f Qr das stecken oder auch aus diesem herausgefQhrt sein. 
Drehen der Trommel um deren Langsmittelachse ATkei- 30 
ne groBen Krafte benotigt werden. Der den Gleitring 20 



gegen den Mantel der Trommel 4 mit pressende Ring 21 
sollte vorzugsweise eine radiale ROckstellkraft haben, 
um sowohl den Gleitring drflcken als auch am Obergang 
zwischen Rohrstutzen 3 und Trommel 4 abdichtend, hal- 35 
ten zu kdnnen. Untersuchungen haben ergeben, daB es 
genflgt, wenn der Ring 21 als Sprengring ausgefQhrt 
oder aus einem elastischen Werkstoff, z. B. Gummi oder 
dgl., gefertigt ist 

Analog dieser Abdichtung kann auch die Dichtung 19 40 
fUr grdBere Abmessungen von Armaturen 1 ausgebildet 
sein. Eine sich in der Praxis bew&hrte Dichtung 19 ist in 
Fig. 6 dargestellt Diese Dichtung 19 wird dabei von 
einem radial dehnbaren Schlauch 22 und einem diesen 
seitlich abstiitzenden Halter 23 gebildet Hierbei kann 45 
der Halter 23 entweder aus zwei konzentrisch um die 
Langsmittelachse Y des Rohrstutzens 3 angeordnete, 
metallische Ringe 24 (Fig. 6) oder aus einem U-fdrmi- 
gen, vorzugsweise aus Kunststoff (z. B. Polyamid) beste- 
henden Sattel 25 (Fig. 7) bestehen. Zwischen den Ringen 50 18 Ringflansch 



Bezugszeicheniiste: 

1 4-Wege-Armatur 

2 Gehause 

3 Rohrstutzen 

4 Trommel 

5 Rohr 

6 Kammer 

7 Kammer 

8 Wellenzapfen 

9 Wellenzapfen 

10 Lager 

11 Lager 

12 Pfeil 

13 Endpiatten 

14 Endpiatten 

15 Ausnehmung 

16 Ausnehmung 

17 Nabe 



24 bzw. den Schenkeln des Sattels 25 ist der Schlauch 22 
eingelegt, der an seiner Abdichtebene mindestens eine 
Lippe 26 und an seinen Qbrigen Seiten ggf. aufgeraute 
Flachen aufweist Dieser Schlauch 22 ist in dessen jewei- 
ligem Halter 23 kraftschlflssig eingelegt, wobei der 
KraftschuB durch das Auffflllen des Schlauches zusatz- 
lich verstarkt wird. FQr das Auffiillen des Schlauches 22 
ist dieser mit einem Ventilstutzen 27 versehen, der aui 
dem Ringflansch 18 des Rohrstutzens 3 gefuhrt ist An 



19 Dichtung 

20 Gleitring 

21 Ring (Sprengring) 

22 Schlauch 
55 23 Halter 

24 Ring (als Halter) 

25 Sattel 

26 Lippe 

27 Ventilstutzen 



diesem Ventilstutzen 27 ist eine Versorgungsleitung 28 60 28 Versorgungsleitung 



angeschlossen, und es ist diese aus dem Mantel des Ge- 
hauses 2 dichtend, herausgeftihrt Das herausgefflhrte 
Ende dieser Versorgungsleitung 28 ist wiederum an ei- 
ner Sammelleitung 29 fQr alle Dichtungen 19 ange- 
schlossen, und es ist diese Sammelleitung mit einer in 
der Zeichnung nicht dargestellten Druckmittelversor- 
gung verbunden. Als Druckmittel kann dabei Preflluft, 
ein Druckol oder Druckwasser dienen. Um den 
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29 Sammelleitung 

30 Radialwulst 

31 Ausnehmung (v. Halter) 

32 Deckel 

33 Antrieb 

34 Lagerbilchse 

35 Dichtung 

36 Boden 



OS 37 27 467 
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Sonstige: 

X Langsmittelachse 
Y Langsmittelachse 
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